




BOUTEILLE:

Les bouteilles sont fabriquées et dessinées selon UNE-EN

1964-1 version o�cielle de la EN 1964-1

Table de composition chimique du matériel de partie

C Si Mn Cr
% Max. 0,37 0,35 0,90 1,20
%Min. 0,30 0,15 0,50 0,90

Mo S P S+P
% Max. 0,30 0,01 0,02 0,025
%Min. 0,15

Propiétés mécaniques après le traitement thermique:

Limite
élastique

Rés istance
à la tract ion

Al lorgement
(%)

Dureté
HB

>760 Mpa >890 Mpa > 14 241-302

Sur l’essai de rupture hydraulique la pression de rupture

mesurée doit être > 496 bar et la pression d’elasticité

observéedoit être >407,4 bar.

L’epaisseur des paroids de chaque bouteille doit être

examiné. L’epaisseur de la paroi dans quel que soit le point

ne doit être inferieur au minimun spéci�é.

Les surfaces interne et externe des bouteilles �nies doivent

être libre de défauts qui puissent a�ecter au bon

fonctionnement de celle ci.

Toutes les bouteilles doivent être soumises à l’examen

d’ultrason pour véri�er qu’elles n’aient pas de défauts

d’accord à l’annexe C de la Norme UNE-EN 1964-1.

Données techniques:

Pression
de dess in

Press ion de
service

Press ion
d’essai

Games de
températures

310 bar 216 bar 310 bar -30ºC a +60ºC

DIFFUSEUR:

Flexible manufacture selon EN3 Et PED.

Le tuyau est testé à une pression de 250 bar.

Temperature de service -30ºC a +60ºC

Pression d’éclatement minimun 450 bar.
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